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Elevøvelse 5 
 
Fremstilling af plastprodukter (kilde: Platform www.plast.dk) 

Plastvirksomhederne bruger flere forskellige produktionsprocesser til at fremstille de mange 

forskellige plastprodukter, du kender fra din hverdag. De tre mest anvendte processer er 

sprøjtestøbning, termoformning og ekstrudering.                                                                     

Disse tre processer dækker over nogle af de produktionsformer du kan læse lidt mere 

nedenfor og på https://plast.dk/det-store-plastleksikon/      

 

1. Sprøjtestøbning 
Den varme, bløde plast sprøjtes under tryk ind i en kold lukket form.  

Dåser, bakker, låg, støvler, kasser. 

 

2. Pressestøbning 
Plasten fyldes i en form. Der sættes tryk på, for at få plasten til at udfylde formen. 

Komplekst udformede genstande som f.eks. elastik og el-kontakter. 

 

3. Blæsestøbning 
Den varme og bløde plast blæses ind i en form med trykluft eller damp. 

Flasker, beholdere. 

 

4. Rotationsstøbning 
Plastpulver eller plast-pasta opvarmes inde i et lukket from, der roterer, indtil formens vægge 

er dækket med et ensartet lag af plast. 

Store hule emner som f.eks. affaldsbeholdere, benzintanke, tromler. 

 

5. Blæsning af film/ folieblæsning 
Den varme, bløde plast presses igennem en åbning, der former den til et rør, der straks 

blæses på med luft. Bagefter udskæres filmen og samles eventuelt ved svejsning. 

Poser, film. 

 

6. Ekstrudering 
Plasten opvarmes og presses igennem en åbning, der giver den ønskede form. Andre 

materialer kan også belægges med blød plast, der formes til en ensartet belægning ved at 

passere gennem valser. 

Rør, slanger, profiler, belægning på kartoner til drikkevarer og fødevarer. 
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